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Муфты-кросс исполнения МКО-Ц8 (далее – 
муфты) используются в качестве оптического 
кросса малой емкости в сетях FTTH/PON, для 
монтажа оптических кабелей, прокладывае-
мых (подвешиваемых) на открытом воздухе 
и внутри технических помещений, чердаках, 
сухих подвалах. Габаритные размеры муфты 
обеспечивают ее размещение в условиях 
ограниченного пространства.

Муфту рекомендуется применять для мон-
тажа подвесных самонесущих ОК с силовы-
ми элементами из арамидных нитей. Внеш-
ний вид муфты-кросса показан на рисунке 1.

Муфта выполнена из пластмассы и имеет 
пыле-брызгозащищенную тупиковую кон-
струкцию (ввод ОК и вывод абонентского 
ОК производится с одной стороны),

Герметизация вводов/выводов ОК и або-
нентских ОК в муфте предусмотрена по на-
ружным оболочкам при помощи эластичных 
прокладок. 

Герметизация стыка кожуха и оголовника 
муфты осуществляется кольцевой уплотни-
тельной прокладкой.
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Рисунок 3

Рисунок 2

1 – кассета-кронштейн;
2 – оголовник; 
3 – выступы фиксатора кожуха к оголовни-

ку (2 шт.);
4 – ввод кабельный сальникового типа для 

ввода ОК (2 шт.)
5 – узел крепления ЦСЭ ОК (2 шт.);
6 – ложемент Л18-4525 (2 шт.);
7 – коммутационная панель 5SC, емкостью 

на 5 портов под адаптеры оптических сое-
динителей типа SC;

8 – отверстия для герметизирующих заглу-
шек (пробок) для ввода/вывода абонент-
ских кабелей (4 шт.); 

 – кожух условно не показан

уплотнитель
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Конструкция муфты обеспечивает:
– ввод 2-х диэлектрических ОК с диаметром 

наружной оболочки от 4 до 16 мм; 
– ввод до 4-х абонентских ОК 2х4 мм; 
– размещение до 36 сростков оптических 

волокон (КДЗС 4525); 
– установку до 5 розеток (адаптеров) опти-

ческих типа SC;
– размещение разветвителя оптического 

планарного. 
Общий вид муфты показан на рисунке 2.

Ввод ОК в цилиндрические патрубки муф-
ты, оснащенные резьбой, предусмотрен че-
рез два ввода кабельных сальникового типа 
(из состава поставки муфты-кросса; далее 
ввод кабельный). 

Составные части кабельного ввода пока-
заны на рисунке 3 «а»: гайка накидная; втул-
ка цанговая; уплотнитель (элемент уплотни-
тельный; с одним отверстием).

Рисунок 1
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Рисунок 4

Рисунок 5

Рисунок 6
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Уплотнитель имеет три исполнения и пред-
назначен для уплотнения по оболочке ОК на-
ружным диаметром (рисунок 3 «б»):
– 10  16 мм (1 шт.); входит в состав муфты;
– 4  10 мм (1 шт.); входит в состав муфты;
– 3 х 7 мм (1 шт.); поставляется отдельно.

Ввод абонентских кабелей предусмотрен 
через четыре отверстия, которые герметизи-
руются эластичными пробками (рисунок 3 «в»). 

Монтаж муфты 
Размещение муфты и подключение к ней 

ОК и ОВ должно выполняться в соответ-
ствии со схемами, входящими в состав про-
ектной документации.

В инструкции рассмотрен монтаж муфты 
в соответствии со схемой:
– выполнение ввода двух ОК с силовыми 

элементами из арамидных нитей;
– в муфте установлены: 2 ввода кабельных, 

5 адаптеров для абонентских кабелей;
– вывод 4-х абонентских ОК.
1 Проверить комплектность поставки муф-

ты в соответствии с эксплуатационными 
документами. 

2 Снять кожух с оголовника муфты:
– повернуть кожух муфты против часовой 

стрелки (рисунок 4);
– вывести кожух из зацепления с фиксато-

рами (цилиндрические выступы) внешней 
части оголовника;

– покачивая кожух, осторожно сдвинуть его 
в сторону от оголовника и, преодолевая 
усилие уплотнительного кольца, снять ко-
жух с оголовника муфты.
Отложить кожух в сторону.

3 Вставить адаптеры SC/APC в коммутаци-
онную панель 5SC, рисунок 5 «а» разме-
щенной на лицевой части муфты. 

4 На обратную сторону «кассеты-кронштей-
на» при помощи двухстороннего скотча 
фирмы «3М» установить разветвитель 
оптический РО 1х4 PLC 0.9 мм SC/APC, 
вход разветвителя направлен к оголов-

нику, рисунок 5 «б». Выложить выходящие 
из разветвителя выходы ОВ. Коннекторы 
SC/APC завести на лицевую сторону кас-
сеты и вставить в адаптеры согласно ну-
мерации и схемы монтажа рисунок 5 «в».

5 Очистить ОК от загрязнений на длине раз-
делки 2 м.

6 Подготовить рабочее место с применени-
ем кронштейна для монтажа муфты типа 
МТОК и струбцин монтажных для кабе-
лей, используемых соответственно для 
крепления оголовника муфты и ОК.

7 Выполнить поочередно ввод ОК в муфту-
кросс с применением вводов кабельных 
в цилиндрический патрубок.

7.1 Отвернуть гайку накидную с оголовника 
муфты.

7.2 Извлечь из оголовника уплотнитель 
(элемент уплотнительный), втулку цанго-
вую.

7.3 Надвинуть на ОК гайку накидную, втулку 
цанговую и уплотнитель (рисунок 6).

7.4 Ввести ОК в муфту через цилиндриче-
ский патрубок
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8 Выполнить разделку ОК в соответствии с 
приведенной схемой. Разделку ОМ произ-
водить после ввода ОК в муфту. Промарки-
ровать ОМ (на расстоянии около 50 мм от 
обреза наружной оболочки ОК)
Схема разделки подвесного самонесущего 
с силовыми элементами из арамидных ни-
тей без внутренней оболочки.

1 – наружная оболочка ОК; 
2 – оболочка трубки ОМ;
3 – оптические волокна;
4 – центральный силовой элемент;
5 – силовыми элементами из арамидных 

нитей

Примечания:
1 При конструктивном исполнении ОК с на-

личием внутренней оболочки – длина об-
реза внутренней оболочки по отношению 
к внешней 10-15 мм. 

2 При большом объеме арамидных нитей в 
составе ОК равномерно (через одну) об-
резать 50 % прядей арамидных нитей.

3 Излишек длины ЦСЭ и арамидных нитей 
обрезать после их крепления.

4 При монтаже подвесного ОК с вынесен-
ным силовым элементом (ОК сечением в 
виде «8») несущий элемент отделить от ОК 
на длине, необходимой для выполнения 
работ по монтажу муфты, с последующим 
креплением запаса длины ОК и крепле-
нием вынесенного силового элемента на-
тяжным зажимом.

8.1 Нанести маркером темного цвета метки 
обреза ОМ в соответствии со схемой раз-
делки. Сделать надрезы трубок ОМ стрип-
пером по нанесенным меткам, надломить 
оболочки ОМ по местам надреза и удалить 
отрезанные участки оболочек трубок ОМ. 
Удалить гидрофобный заполнитель ОМ. 
Протереть пучки ОВ разделанных ОМ без-
ворсовыми салфетками (Kim-Wipes), смо-
ченными изопропиловым спиртом, затем 
протереть пучки ОВ безворсовыми сал-
фетками насухо. 

Выполнить маркировку ОМ самоклею-
щимися маркерами на расстоянии около 
40 мм от нанесенных меток обреза ОМ, в 
сторону ОК. Выполнить маркировку пуч-
ков ОВ каждого ОМ в соответствии с мар-
кировкой ОМ.
Примечание – Рекомендуется перед ра-
ботой с ОМ выровнять их, осторожно про-
грев теплым воздухом промышленного 
электрофена.

8.2 Продвинуть ОК в патрубок и располо-
жить его таким образом, чтобы места на-
дреза ОМ располагались по месту штат-
ного крепления ОМ на основании кассе-
ты-кронштейна. 

8.3 Установить скобу и пластину на каждый 
узел крепления силовых элементов и за-
крепить винтом.

8.4 Закрепить ЦСЭ и арамидные нити вве-
денных ОК между скобой и пластиной узла 
крепления силовых элементов с помощью 
гаек. 

Для фиксации арамидных нитей: 
– разделить пряди арамидных нитей каждо-

го ОК на две группы; 
– пропустить каждую группу арамидных ни-

тей между скобой и пластиной;
– связать их несколькими последовательно 

затягиваемыми узлами;
– скрепив концы каждого пучка арамидных 

нитей лентой виниловой, обрезать излиш-
ки длин арамидных нитей. 
Примечания:

1 Предварительно обрезать излишек длины 
ЦСЭ из расчета выхода его за пределы 
пластины на длину около 10 мм.

2 Скрепив концы каждого пучка арамидных 
нитей лентой виниловой (изоляционной) 
ЛВ1ССД (далее – лента виниловая), обре-
зать излишки длин арамидных нитей.

ЦСЭ

пучок 
арамидных 
нитей

узел крепления 
силовых 
элементов ОК
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а) б)

8.5 Обмотать пучок ОМ бандажом из 2-3 вит-
ков ленты виниловой Закрепить (без натя-
жения) пучок ОМ на штатном месте фик-
сации ОМ на кассете-кронштейне поверх 
обмотки лентой виниловой двумя-тремя 
стяжками нейлоновыми. Отрезать концы 
стяжек.

8.6 Загерметизировать вводимый ОК в ого-
ловнике муфты:

– продвинуть уплотнитель в сборе с втул-
кой цанговой в цилиндрический патрубок 
(рисунок «а»);

– навернуть гайку накидную на цилиндри-
ческий патрубок (рисунок «б»).

пучок 
оптических 
модулей

бандаж 
из ленты 
виниловой

а) б)

8.7 В случаи ввода только одного ОК в муфту 
незадействованный кабельный ввод загер-
метизировать при помощи заглушки (входит 
в комплект поставки):

– продвинуть уплотнитель в сборе с втулкой 
цанговой и с заглушкой в цилиндриче-
ский патрубок (рисунок «а»); 

– навернуть гайку накидную на цилиндри-
ческий патрубок (рисунок «б»).

8.9 На кассете-кронштейне установлены 
два ложемента № 1 и № 2. На рисунке «а» 

б) а)

показана схема установки одного из ло-
жементов на кассете-кронштейне. 
Рекомендуемая маркировка номеров гнезд 
в ложементах кассеты-кроштейна показана 
на рисунке «б».

8.10 Распределить (в соответствии с пред-
усмотренной проектной документацией 
схемой) пучки ОВ кабеля направления «А» 
и «Б» (рассматриваемый вариант монта-
жа – 4 ОМ по 8 ОВ) 
Выровнять длины ОВ обрезав торцы ОВ.

8.11 Выполнить операции в соответствии с 
8 – 8.10 настоящей инструкции для кабе-
ля направления «Б».

9 Монтаж ОВ на кассеты-кронштейн
9.1 Оптический шнур типа «pigtail» прива-

рить к ОВ кабеля направления «А» (со-
гласно схеме монтажа). Уложить его в 
кассету и вывести на лицевую сторону 
«кассеты-кронштейна» коннектор SC/APC 
для подключения к адаптеру, к которому 
будет подключен вход РО с кассеты №1 
(рисунок «а» и «б»).

а)

б)
Рекомендуемая маркировка но-
меров гнезд ложементов

9.2 Выложить на обратной стороне «кассе-
ты-кронштейна» с ограничителями запас 
длины ОВ:

– ОМ № 1 кабеля направления «А», заводя 
их в среднее гнездо (9/10) ложемента с 
маркировкой 1-10. Нанести маркером 
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темного цвета метки обреза ОВ посере-
дине ложемента;

– ОМ № 1 кабеля направления «Б», заводя 
их в среднее гнездо (9/10) ложемента с 
маркировкой 1-10 со стороны, противо-
положной вводу на него ОВ кабеля на-
правления «А». Нанести маркером тем-
ного цвета метки обреза ОВ посередине 
ложемента

9.3 Обрезать излишки длин ОВ.
9.4 В соответствии с действующей техноло-

гией приступить к сварке ОВ:
– выбрать первую пару монтируемых ОВ и 

надвинуть КДЗС на одно из ОВ;
– подготовить ОВ к сварке и произвести 

сварку;
– защитить сварное соединение ОВ при по-

мощи КДЗС; 
– установить КДЗС в соответствующее гнез-

до ложемента кассеты-кронштейна с мар-
кировкой 1-10, уложить на основании кас-
сеты-кронштейна запасы длины ОВ;

– убедиться при помощи рефлектометра в 
соответствии параметров сварных соеди-
нений ОВ требованиям документа «Нормы 
приёмо-сдаточных измерений элементар-
ных кабельных участков магистральных и 
внутризоновых подземных волоконно-оп-
тических линий передачи сети связи обще-
го пользования» (утверждены приказом 
Госкомсвязи России от 17.12.97 № 97).
ЗАПРЕЩАЕТСЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ КДЗС 
ДЛЯ ЗАЩИТЫ БОЛЕЕ ЧЕМ ОДНОГО 
СВАРНОГО СОЕДИНЕНИЯ ОВ!
Примечание – При усадке КДЗС ориенти-
роваться на стандартные режимы работы 
сварочного аппарата с учетом типораз-
мера используемых КДЗС, либо на ре-
жим, указанный на упаковке КДЗС. 
Вытекание клея-расплава по торцам КДЗС 
не допускается.

9.5 Выполнить операции в соответствии с 
9.2-9.4 для других ОВ ОМ кабелей направ-
лений «А» и «Б» , Примечание – Сварку ОВ, 
защиту их КДЗС и установку КДЗС смонти-
рованных ОВ в гнезда ложемента произ-

водить последовательно, учитывая нуме-
рацию ОВ и условную нумерацию гнезд 
ложемента.

10 Выполнить ввод и подключение к адапте-
рам муфты-кросса необходимого количе-
ства абонентских кабелей (в соответствии 
с нумерацией оптических портов кросса и 
учетом документации проекта). 

10.1 Разрезать цилиндрическую часть проб-
ки (из состава комплекта деталей и мате-
риалов) продольно (вдоль оси) с примене-
нием ножниц. 

10.2 Ввести абонентский ОК в отверстие 
ввода/вывода абонентского ОК кабелей 
(диаметр отверстия обеспечивает ввод 
коннектора типа SC), подключить к соот-
ветствующему адаптеру на коммутацион-
ной панели.

10.3 Установить пробку на абонентский ка-
бель, внутри муфты - кросса ориентируя 
пробку «хвостовиком» к отверстиям вво-
дов/выводов абонентских кабелей.

10.4 Осторожно, придерживая монтируемый 
абонентский ОК, или временно отключив 
абонентский ОК от адаптера, вытянуть (в 
сторону абонента) пробку за «хвостовик» 
до упора бортика пробки в стенку оголов-
ника муфты-кросса. Выполнить операции 
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в соответствии с 17.1-17.5 для всех вво-
димых в муфту-кросс абонентских ОК ого-
ловника (рисунок «а» – вид на оголовник 
со стороны ОК; рисунок «б» – вид на ого-
ловник со стороны муфты).

11 Герметизация стыка кожуха с оголовни-
ком муфты

11.1 Установить уплотнительное кольцо на 
оголовник муфты.

11.2 Надвинуть кожух до упора, введя фикса-
торы внешней части оголовника в пазы ко-
жуха. Повернуть кожух по часовой стрелке 
до щелчка.
ВНИМАНИЕ! При необходимости повтор-
ного снятия и надвигания кожуха на ого-
ловник муфты рекомендуется смазать 
небольшим количеством универсальной 
силиконовой смазки внутреннюю поверх-
ность кожуха в районе работы уплотни-
тельного кольца.а) б)
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